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"EnsembJe de conditionnement et d'applicatioo 
d'un produit cosmetique comportant un embout moule 

d'une seule piece" 
L'invention concerne un ensemble de conditionnement et 
5 d'application d'un produit cosmetique comportant un embout 
appficateur destine a permettre rapplication d'un produit 
cosmetique dans une chevelure. 

L'invention concerne plus particulierement un embout 
appiicateur- destine a etre monte sur un recipient contenant un 
10 produit cosmetique a appliquer sur les cheveux, ledit embout 
comprenant : 

a) des moyens destines a la fixation de Pembout sur le 
recipient ; 

b) un arrangement d'au moins deux dents disposees selon 
is au moins une rangee comprenant des premiere et seconde dents 

d'extremites, au moins une des dents etant traversee par un canal 
longitudinal apte a communiquer avec le produit contenu dans le 
recipient, ledit canal debouchant lateralement via au moins un 
orifice de sortie oriente en direction d'au moins une dent 
20 adjacente. 

On connaTt de nombreux exemples d'embouts applicateurs 
de ce type, 

Selon une premiere conception connue, il a ete propose un 
embout constitue de plusieurs pieces moulees, notamment au 

25 moins une premiere piece comportant deux dents longitudinales 
d'extremite transversale et des moyens de fixation au recipient, et 
au moins une deuxieme piece intermediate, destinee a etre 
assemblee a la precedente, qui comporte des dents 
intermediaires creuses munies d'orifices lateraux de sortie, 

30 Cette conception est d'une mise en oeuvre onereuse, car 

d'une part elle necessite Putilisation de deux ensembles de 
moules distincts, Pun pour la premiere piece et Pautre pour la 
deuxieme piece intermediate, et car d'autre part les premiere et 
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deuxieme pieces doivent etre assemblies Tune a I'autre, ce qui 
augmente les couts de fabrication d'un tel embout applicateur. 

Seion une seconde conception connue, il a ete propose un 
embout constitue d'une seule piece moulee. La piece moulee est 
obtenue a I'aide d'un moule destine a former la paroi exterieure 
de I'embout applicateur et d'un premier noyau destine a former les 
canaux des dents creuses, un second noyau amovible traversant 
transversalement I'integralite du moule et du premier noyau pour 
-former les orifices lateraux de sortie. Le resultat en est un embout 
applicateur dont les dents d'extremites, necessairement 
traversees par le second noyau lors du moulage, comportent des 
orifices lateraux de sortie sur leurs flancs lateraux. De ce fait, un 
tel embout applicateur est d'un usage imprecis, voire salissant, 
car le produit cosmetique s'ecoule en bavant sur les flancs 
lateraux exterieurs des dents d'extremite transversales. 

L'invention remedie a tous ces inconvenients en proposant 
un ensemble de conditionnement et d'application d'un produit 
cosmetique dont I'embout applicateur ne comporte d'orifices 
lateraux de sortie que sur ses dents intermediates et qui peut 
avantageusement etre obtenu par un procede de moulage a partir 
d'une seule piece. 

Dans ce but, l'invention propose un embout applicateur du 
type decrit precedemment, caracterise en ce que ledit 
arrangement est forme de moulage a partir d'une seule piece et 
configure de maniere a faire obstacle a tout ecouiement de 
produit depuis ledit orifice de sortie, selon la direction de ce 
dernier, au dela desdites premiere et seconde dents d'extremites. 
Selon d'autres caracteristiques de l'invention : 
- I'arrangement comprend au moins une dent intermediaire 
disposee entre lesdites premiere et seconde dents d'extremites, 
ladite dent intermediaire etant traversee par un canal debouchant 
lateralement via au moins un orifice de sortie oriente en direction 
d'une dent adjacente ; 



- la (ou les) dent(s) intermediaire(s) est (sont) traversee(s) 
par un canal longitudinal debouchant via deux orifices de sortie 
orientes a I'oppose Tun de I'autre ; 

- ies dents d'extremite sont depourvues d'orifices de sortie 
debouchant selon une direction exterieure audit arrangement ; 

- les dents d'extremite sont depourvues d'orifices de 

sortie ; 

- ies dents longitudinales d'extremite sont pleines ; 

-I edit orifice de sortie est agence a proximite de 
1'extremite libre de-la dent, ce qui signifie que 1'orifice de sortie 
est agence plus pres de rextremite libre de ia dent que de sa 
base ; 

- ('orifice de sortie debouche dans une rainure s'etendant 
longitudinalement a la dent depuis Torifice de sortie, jusqu'a 
rextremite libre de la dent ; 

- les moyens de fixation sont constitues d'un filetage et 
sont destines a cooperer avec un filetage correspondant prevu sur 
un co! du recipient. 

L'invention concerne aussi un ensemble de 
conditionnement et d'application d'un produit cosmetique, 
caracterise en ce qu'il comporte un recipient equipe d'un tel 
embout applicateur. 

L'invention concerne aussi un moule pour le moulage d'un 
embout applicateur tel que decrit precedemment, caracterise en 
ce qu'il comporte : 

- un element femelle qui comporte: 

• une premiere portion, destinee a former au moins 
en partie les moyens de fixation, 

• au moins une deuxieme portion qui s'etend a partir 
de la premiere portion, qui est destinee a former au 
moins une dent, 

- un element male formant noyau, dont une premiere partie 
est regue avec jeu dans la premiere portion de I'element femelle 
pour former les moyens de fixation, et dont au moins une 
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deuxieme partie est regue avec jeu dans la deuxieme portion de 
['element femelle pour former le canal longitudinal d'une dent 
creuse, la deuxieme partie de ('element male et la deuxieme 
portion de ('element femelle etant conformees de maniere a 
5 cooperer pour former I'orifice de sortie d'une dent creuse. 
Selon d'autres caracteristiques du moule : 

- au moins un flanc lateral interne d'une deuxieme portion 
de ('element femelle comporte un bossage d'orientation 
-longjtudinale faisant saillie a I'interieur de la deuxieme portion de 

10 I'element femelle et s'etendaht longitudinalement entre une partie 
intermediaire de la deuxieme portion de I'element femelle et son 
extremite pour former une partie d'un orifice de sortie d'une dent 
creuse, 

- une extremite d'une deuxieme partie de I'element male 
15 associee a ladite deuxieme portion de ('element femelle est 

destinee a coincider sans jeu avec I'extremite du bossage situe 
dans la partie intermediaire de ladite deuxieme portion de 
('element femelle pour former Tautre partie de I'orifice de sortie de 
ladite dent creuse ; 
20 - I'element femelle comporte: 

• deux deuxiemes portions d'extremite, qui s'etendent 
a partir de la premiere portion de I'element femelle, 
et qui sont destinees a former les dents pleines 
d'extremite de Tembout applicateur, et 
25 • au moins une deuxieme portion intermediaire, 

agencee entre les deuxiemes portions d'extremite 
de ['element femelle, qui s'etend a partir de la 
premiere portion de ('element femelle, et destinee a 
former au moins une dent creuse intermediaire, 
30 dont les flancs lateraux internes opposes 

comportent des bossages pour former une partie de 
deux orifices de sortie opposes de ladite dent 
creuse intermediaire, 
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- et une extremite de chaque deuxieme partie de ('element 
male associee a une deuxieme portion intermediate de I'element 
femelle est destinee a s'embofter sans jeu entre les extremites 
des bossages situees dans fa partie intermediaire de chaque 

5 deuxieme portion intermediaire de ('element femelle pour former 
I'autre partie des orifices de ladite dent creuse intermediaire ; 

- la section de chaque bossage, prise dans un plan 
perpendiculaire a la direction longitudinale de la deuxieme portion 

\de J'element femelle associee, est constante, ou bien est 
10 minimale au voisinage de son extremite inferieure situee dans la 
partie intermediaire de chaque deuxieme portion de ('element 
femelle, pour permettre le demoulage de la dent creuse associee ; 

- I'element 'femelle et ('element male comportent chacun 
des moyens de centrage qui sont destines a cooperer Tun avec 

15 I'autre lors de Passemblage du moule ; 

- les moyens de centrage comportent au moins trois 
colonnes de guidage d'orientation longitudinale, qui sont 
solidaires d'un des elements male/femelle, et sur lesquelles 
I'autre element femelie/male est susceptible de coulisser lors de 

20 ('assemblage du moule. 

Uinvention concerne enfin un procede de moulage d'un 
embout applicateur pour un ensemble de conditionnement et 
d'application d'un produit cosmetique a Taide d'un moule tei que 
precedemment decrit caracterise en ce qu'i! comporte : 

25 - une premiere etape au cours de laquelle ('element femelle 

est emboTte sur ('element male, 

- une deuxieme etape au cours de laquelle un materiau 
polymere est injecte entre les elements femelle et male, 

- une troisieme etape de polymerisation du materiau 
30 polymere, 

- une quatrieme etape au cours de laquelle ['element 
femelle est deboTte de ['element male et au cours de laquelle 
I'embout applicateur est ejecte du moule. 
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D'autres caracteristiques et avantages de ('invention 
apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit pour la 
comprehension de laquelle on se reportera aux dessins annexes 
dans lesquels : 

5 - la figure 1 est une vue d'ensemble en perspective d'un 

ensemble de conditionnement et d'application d'un produit 
cosmetique comprenant un recipient et un embout applicateur 
suivant Pinvention ; 

_ - la figure 2 est une vue en coupe d'un embout applicateur, 
10 suivant la direction transversale de la rangee de dents de 
Pembout applicateur selon la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en perspective avec arrachement 
par un plan longitudinal et transversal d'un moule selon 
Pinvention ; 

15 - la figure 4 est une vue de detail en coupe par un plan 

perpendiculaire a la direction transversale d'un moule selon 
Pinvention ; 

- la figure 5 est une vue de detail en coupe par un plan 
longitudinal et transversal d'un moule selon Pinvention. 

20 Dans la description qui va suivre, des chiffres de reference 

identiques designent des pieces identiques ou ayant des fonctions 
similaires. 

Par convention, les termes "avant", "arriere", superieur", 
"inferieur" designent respectivement des elements ou des 
25 positions orientes respectivement vers la gauche, la droite, le 
haut, ou le bas des figures 1 a 5. 

On a represents a la figure 1 un ensemble 10 de 
conditionnement et d'application d'un produit cosmetique, par 
exemple un produit cosmetique qui est destine a etre applique 
30 dans une chevelure tel qu'un produit colorant. 

De maniere connue, Pensemble 10 comporte un recipient 
12 contenant le produit cosmetique et un embout applicateur 14, 
fixe au recipient 12 par Pintermediaire de moyens de fixation. 



Le recipient 12 est par exemple un recipient souple ou 
deformable, tel qu'un tube, qu'il stiff it de presser pour amener le 
produit cosmetique a s'acheminer dans le canal interne et a sortir 
par ['orifice de sortie 20. 

Un exemple non limitatif de realisation d'un embout 
applicateur 14 va a present etre decrit en reference a la figure 2. 

L'embout 14 cornporte un arrangement de dents 
longitudinaies disposees selon une rangee transversale. La 
"-rang.ee cornporte : 

- a ses extremites trahsversales, au moins deux dents 22 
longitudinaies pleines, et 

- entre les dents pleines 22, au moins une dent 16 
longitudinale creuse intermediate qui est traversee par un canal 
interne 28 qui communique avec le produit contenu dans le 
recipient 12 et qui debouche a proximite de rextremite 
longitudinale 18 de !a dent 16 par ('intermediate d'au moins un 
orifice 20 lateral de sortie. 

Conformement a ['invention, ['arrangement de dents est 
configure de maniere a faire obstacle a tout ecoulement de 
produit depuis I'orifice de sortie 20, selon la direction de ce 
dernier, au-dela desdites premiere et seconde dents d'extremites 
22. 

Ainsi, pratiquement la totalite du produit a appliquer 
s'ecoule dans I'espace delimite par les premiere et seconde dents 
d'extremites 22, garantissant une precision de ('application du 
produit. 

Pour cela, les premiere et seconde dents d'extremites 22 
sont depourvues d'orifices de sortie 20 sur leurs flancs exterieurs, 
c'est-a-dire sur leurs flancs opposes aux dents intermediate 16. 

De ce fait, le produit sortant par les orifices 20 ne s'ecoule 
pas dans la direction des orifices 20 au-dela des premiere et 
seconde dents d'extremites 22. Ainsi, seul le produit qui a deja 
ete applique sur les cheveux qui viennent en contact avec ies 
flancs exterieurs des dents d'extremite coule alors sur ies flancs. 
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Seion une variante de realisation de Tinvention, les 
premiere et seconde dents d'extrernites 22 sont aussi depourvues 
d'orifices de sortie 20 sur leurs flancs interieurs tournes vers les 
dents intermediaires 16, c'est-a-dire qu'elles sont depourvues 
5 d'orifices de sortie 20. Ainsi, le produit ne s'ecoule pas des 
premiere et seconde dents d'extrernites 22, il ne peut done pas 
couler sur leurs flancs exterieurs. 

Par ailleurs, puisque le produit ne s'ecoule pas des 
.premiere, et seconde dents d'extrernites 22, celles-ci sont pleines, 
10 ce qui permet en plus d'eviter toute accumulation de produit dans 
le canal 28. 

Ainsi, des orifices de sorties 20 sont au moins agences sur 
les dents intermediaires 16, notamment sur chaque flanc tourne 
vers la dent 22 longitudinale p.leine associee. Une rainure 26 
15 longitudinale s'etend a partir de chaque orifice 20 lateral, jusqu'a 
I'extremite 18 de la dent 16, pour permettre notamment une 
application uniforme du produit cosmetique. 

Dans le mode de realisation de Tinvention qui a ete 
represents a la figure 1, I'embout applicateur 14 comporte six 
20 dents 16 creuses intermediaires qui sont agencees 
transversalement entre ses deux dents 22 pleines d'extremite, de 
maniere a permettre une large application du produit cosmetique 
dans les cheveux a traiter. Cette disposition n T est pas limitative 
de I'invention, et I'embout applicateur pourrait comporter un 
25 nombre superieur ou inferieur de dents 16 creuses. 

Avantageusement, I'embout applicateur 14 est realise a 
partir d'une seule piece par un procede de moulage. Un moule 
pour la mise en oeuvre de ce procede de moulage et les etapes de 
ce procede seront decrites plus en detail dans la suite de la 
30 presente description. 

L'embout applicateur 14 a ete represents plus en detail a 
la figure 2. Comme on peut le voir, chaque dent creuse 16 
comporte un canal interne 28 qui s'etend entre la base 30 de la 
dent 16 et une partie intermediate de la dent agencee en retrait 



de son extrSmite 18, et qui communique avec deux orifices 20 de 
sortie agences sur chaque flanc 24 de la dent. Chaque orifice 20 
de sortie communiquant a I'exterieur de la dent avec une rainure 
26 associSe, cette configuration permet de reserver une longueur 
5 de rainure propre a assurer une dispersion optimale du produit 
capillaire entre deux dents 16 voisines, de sorte que des cheveux 
qui sont intercales entre deux dents 16 voisines peuvent etre 
largement recouverts dudit produit cosmStique, le produit 
cosmetique presentant en effet des caracteristiques de viscosite 

l.o "qui tende'nt a former un film de produit cosmetique tendu entre les 
rainures 26 en regard de deux dents 16 voisines. 

A titre d'exemple, chaque dent 16, 22 mesure 25mm, les 
dents 16, 22 sont espacees de 2mm en dessous des orifices 20, 
et chaque orifice 20 des dents creuses 16, agence a Textremite 

is inferieure de la rainure 26, est distant de 5mm de i'extremite de 
iadite dent. La rainure 26 est profonde de 0.5mm. 

Comme Tillustre ia figure 1,. i'embout applicateur 14 
comporte par ailleurs une partie 32 femelle sensiblement 
cylindrique a partir de laquelle s'Stendent les dents creuses 16 et 

20 pleines 22 et qui comporte les moyens de fixation a un col (non 
represents) du recipient 12. Comme I'illustre plus particulierement 
la figure 2, une cavite interne 34 de la partie cylindrique 32 
communique avec les canaux internes 28 des dents 
intermediaires 16 creuses et est destinee a coincider avec le col 

25 (non represents) du recipient 12 prScSdemment represents a la 
figure 1. 

Dans le mode de realisation prefers de ('invention la cavite 
interne 34 est, tout comme la partie inferieure 32, cylindrique, et 
elle comporte un filetage 36 qui est destine a cooperer avec un 
30 filetage (non represents) ports par la peripherie du col du 
recipient 12 pour former les moyens de fixation. Cette 
configuration permet d'assembler facilement I'embout applicateur 
14 au recipient 12. 
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On remarquera que cette disposition n'est pas limitative de 
Pinvention. L'embout applicateur 14 pourrait etre fixe par tous 
moyens connus au recipient 12, par exemple par emboitement. 

Les figures 3 a 5 represented un mouie 40 pour le 
moulage d'un embout applicateur 14 tei que decrit precedemment. 

Comme Pillustrent les figures 3 a 5, le moule 40 comporte 
un element 42 femelle monobloc et un element 43 male monobloc 
formant un noyau. 

Comme Pillustre la figure 3, ['element 42 femelle monobloc 
comporte : 

- une premiere portion 44 inferieure, destinee a former 
la partie 32 sensiblement cylindrique de l'embout 
applicateur 14, 

- deux portions 46 superieures, qui s'etendent a partir 
de la portion 44 inferieure, et qui sont destinees a 
former les dents 22 pleines agencees aux extremites 
transversales de Pembout applicateur 14, et 

- au moins une deuxieme portion 48 superieure 
intermediaire, agencee entre les portions 46 
superieures, qui s'etend a partir de la portion 
inferieure 44, qui est destinee a former les dents 
creuses 16, dont les flancs lateraux internes 50 
comportent des bossages 52 d'orientation 
longitudinale faisant saillie a Pinterieur de la portion 
48 superieure intermediate et s'etendant 
longitudinalement entre une partie intermediaire de la 
portion 48 superieure intermediaire et son extremite 
superieure 54 pour former la rainure 26. 

L'element 43 male monobloc formant un noyau comporte 
une partie inferieure 56, qui est regue avec jeu dans la portion 44 
inferieure de l'element femelle pour former la cavite 34 interne de 
la partie 32 cylindrique, et dont au moins une partie superieure 58 
est re?ue avec jeu dans la portion 48 intermediaire superieure de 



I'element femelle pour former le canal 28 interne de la dent 
intermediate 16. 

De plus, la deuxieme portion 48 superieure intermediate 
de I'element femelle 42 et la partie superieure intermediate 58 de 
5 I'element male 43 sont conformees pour former I'orifice de sortie 
20 de la dent intermediate 16 par cooperation. 

Plus particulierement, comme i'illustrent les figures 4 et 5, 
une extremite 60 de chaque partie superieure 58 de I'element 43 
-male estdestinee a s'emboiter sans jeu entre les extremites 62 

10 des bossages 52 situees dahs la partie intermediaire de chaque 
portion 48 superieure intermediaire de ('element 42 femelle pour 
former les orifices 20 de sortie de la dent 16 intermediaire. 

Avantageusement, la section de chaque bossage 52, prise 
dans un plan "P" perpendiculaire a la direction longitudinale de la 

15 portion 48 superieure intermediaire de I'element femelle associee, 
est constante, ou bien est minimale au voisinage de son extremite 
inferieure 62 situee dans la partie intermediaire de chaque portion 
48 superieure intermediaire de I'element femelle, pour permettre, 
comme on le verra ulterieurement, le demoulage de la dent 16 

20 intermediaire associee par un mouvement de translation verticale 
vers le haut de I'element 42 femelle. 

II sera compris que I'element 42 femelle monobloc et 
I'element 43 male monobloc comportent chacun des moyens de 
centrage qui sont destines a cooperer Tun avec I'autre lors de 

25 1'assemblage du moule 40. 

Ces moyens sont au moins constitues de I'extremite 
superieure 60 de chaque partie superieure 58 de I'element 43 
male cooperant avec ies extremites 62 des bossages 52 situees 
dans la partie intermediaire de chaque portion 48 superieure 

30 intermediaire de I'element femelle mais its sont aussi constitues 
de moyens de centrage exterieurs aux portions de I'element 42 
femelle. 

En particulier, les moyens de centrage comportent au 
moins trois colonnes (non representees) de guidage d'orientation 
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longitudinale, qui sont solidaires d'un des elements 42, 43 
male/femelle monobloc, et sur lesquelles I'autre element 42, 43 
femelle/male monobloc est susceptible de coulisser lors de 
('assemblage du moule 40. 
5 Dans le mode de realisation prefere de ('invention, le 

moule 40 permettant de realiser un grand nombre d'embouts 
applicateurs 14 en une seule operation de moulage et comportant 
done des elements 42, 43 male/femelle monoblocs definissant un 
.grand nombre d'empreintes, les moyens de centrage comportent 

10 quatre colonnes agencees aux quatre coins d'un des elements 42, 
43 male/femelle monobloc, et sur lesquelles I'autre element 42, 
43 femelle/male monobloc est susceptible de coulisser lors de 
['assemblage du moule 40. 

Dans cette configuration, un procede de moulage d'un 

is embout applicateur 14 tel que decrit precedemment utilisant un 
moule 40 tel que decrit precedemment comporte successivement 
une premiere etape au cours de laquelle I'element 42 femelle est 
emboTte longitudinalement, et de preference verticalement, sur 
('element 43 male, une deuxieme etape au cours de laquelle un 

20 materiau polymere est injecte dans Tempreinte definie par les 
elements femelle et male 42, 43, une troisieme etape de 
polymerisation du materiau polymere, et une quatrieme etape au 
cours de laquelle ('element 42 femelle est deboTte 
longitudinalement de ('element 43 male et au cours de laquelle le 

25 ou les embouts applicateurs 14 sont ejectes du moule. 

Tous les moyens connus peuvent etre utilises afin de 
provoquer rejection du ou des embouts applicateurs 14. En 
particulier, des methodes d'ejection par vibration ou pas soufflage 
d'air comprime peuvent etre utilisees afin d'ejecter rapidement les 

30 embouts applicateurs 14. 

L'invention permet done de proposer un ensemble 10 de 
conditionnement et d'application propre a assurer efficacement 
I'application d'un produit cosmetique dans des cheveux, qui est de 
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surcrott d'une grande facilite de fabrication dans le cadre d'une 
production de grande serie. 

Dans toute !a description, y compris les revendications, ii 
sera compris que ^expression "comportant un u est synonyme de 
5 "comportant au moins un sauf si ie contraire est specifie. 
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REVEN PI CATIONS 

1. Embout applicateur (14) destine a etre monte sur un 
recipient (12) contenant un produit a appliquer sur les cheveux, 

5 ledit embout comprenant : 

a) des moyens destines a la fixation de I'embout (14) sur le 
recipient (12) ; 

b) un arrangement d'au moins deux dents (16, 22) 
.disppsees selon au moins une rangee comprenant des premiere 

to et seconde dents d'extremites (22), au moins une des dents (16) 
etant traversee par un canal (28) longitudinal apte a communiquer 
avec le produit contenu dans le recipient (12), ledit canal (28) 
debouchant lateralement via au moins un orifice (20) de sortie 
oriente en direction d'au moins une dent adjacente (16, 22), 

is caracterise en ce que ledit arrangement est : 

i) forme de moulage a partir d'une seule piece ; et 

ii) configure de maniere a faire obstacle a tout ecoulement 
de produit depuis ledit orifice (20) de sortie, selon la direction de 
ce dernier, au dela desdites premiere et seconde dents 

20 d'extremites (22). 

2. Embout applicateur selon la revendication 1, caracterise 
en ce que Tarrangement comprend au moins une dent 
intermediaire (16) disposee entre lesdites premiere et seconde 
dents d'extremites (22), ladite dent intermediaire (16) etant 

25 traversee par un canal (28) debouchant lateralement via au moins 
un orifice (20) de sortie oriente en direction d'une dent (16, 22) 
adjacente. 

3. Embout applicateur selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la (ou les) dent(s) intermediaire(s) (16) est (sont) 

so traversee(s) par un canal (28) longitudinal debouchant via deux 
orifices (20) de sortie orientes a Toppose Tun de Tautre. 

4. Embout applicateur (14) selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que les dents (22) d'extremite sont 
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depourvues d'orifices (20) de sortie debouchant selon une 
direction exterieure audit arrangement. 

5. Embout applicateur (14) selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que les dents (22) d'extremite sont 
depourvues d'orifices (20) de sortie. 

6. Embout applicateur (14) selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que les dents (22) d'extremite sont 
pleines. 

-. 7.. Embout applicateur (14) selon I'une quelconque des 

revendications precedentes, caracterise en ce que ledit orifice 
(20) de sortie est agence a proximite de I'extremite libre de la 
dent (16). 

8. Embout 'applicateur (14) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que I'orifice de 
sortie (20) debouche dans une rainure (36) s'etendant 
longitudinalement a la dent (16) depuis I'orifice (20) jusqu'a 
I'extremite libre de la dent (16). 

9. Embout applicateur (14) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les moyens de 
fixation sont constitues d'un filetage (36) et sont destines a 
cooperer avec un filetage correspondant prevu sur un col du 
recipient (12). 

10. Ensemble de conditionnement et d'application d'un 
produit cosmetique, caracterise en ce qu'il comporte un recipient 
(12) equipe d'un embout applicateur (14) selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 9. 

11. Moule (40) pour le moulage d'un embout applicateur 
(14) selon les revendications 1 a 9, caracterise en ce qu'il 
comporte : 

- un element (42) femelle qui comporte: 

• une premiere portion (44), destinee a former au 
moins en partie les moyens de fixation, 
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o au moins une deuxierne portion (46, 48) qui s'etend 
a partir de la premiere portion (44), et destinee a 
former au moins une dent (16,22), 

- un element (43) male formant noyau, dont une premiere 
5 partie (56) est re<?ue avec jeu dans la premiere portion (44) de 

I'eiement femelle pour former les moyens de fixation, et dont au 
moins une deuxierne partie (58) est re$ue avec jeu dans la 
deuxierne portion (48) de I'eiement femelle pour former le canal 
.(28)Jong,itudinal d'une dent (16) creuse, la deuxierne partie (58) 
10 de I'eiement male (43) et !a deuxierne portion (48) de I'eiement 
femelle etant conformees de maniere a cooperer pour former 
Torifice (20) de sortie d'une dent creuse (16). 

12. Moule' (40) selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que : 

is - au moins un flanc (50) lateral interne d'une deuxierne 

portion (48) de I'eiement femelle comporte un bossage (52) 
d'orientation longitudinale faisant saillie a I'interieur de la 
deuxierne portion (48) de I'eiement femelle et s'etendant 
longitudinalement entre une partie intermediaire de la deuxierne 

20 portion (48) de I'eiement femelle et son extremite (54) pour former 
une partie d'un orifice (20) de sortie d'une dent (16) creuse, 

- une extremite (60) d'une deuxierne partie (58) de I'eiement 
(43) male associee a ladite deuxierne portion (48) de i'eiement 
femelle est destinee a coTncider sans jeu avec I'extremite (62) du 

25 bossage (52) situe dans la partie intermediaire de ladite deuxierne 
portion (48) de I'eiement (42) femelle pour former I'autre partie de 
('orifice (20) de sortie de ladite dent (16) creuse. 

13. Moule (40) selon Tune des revendications 11 ou 12 
pour le moulage d'un embout (14) applicateur pour I'application 

30 d'un produit cosmetique selon les revendications 5 a 9, 
caracterise en ce que : 

- I'eiement (42) femelle comporte: 

* deux deuxiemes portions (46) d'extremite, qui 
s'etendent a partir de la premiere portion (44) de 
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Pelement femelle, et qui sont destinees a former les 
dents (22) pleines d'extremite de Pembout 
applicateur (14), et 
© au moins une deuxieme portion (48) intermediate, 
5 agencee entre les deuxiemes portions (46) 

d'extremite de Pelement femelle, qui s'etend a partir 
de la premiere portion (44) de Pelement femelle, qui 
est destinee a former au moins une dent (16) 
creuse intermediaire, dont les flancs (50) lateraux 
to Internes opposes comportent des bossages (52) 

pour former une partie de deux orifices (20) de 
sortie opposes de ladite dent (16) creuse 
intermediaire, 

- et en ce que une extremite (60) de chaque deuxieme 
15 partie (58) de ['element (43) male associee a une deuxieme 
portion intermediaire (48) de ('element femelle est destinee a 
s'embotter sans jeu entre les extremites (62) des bossages (52) 
situees dans la partie intermediaire de chaque deuxieme portion 
(48) intermediaire de Pelement (42) femelle pour former Pautre 
20 partie des orifices (20) de ladite dent (16) creuse intermediaire. 

14. Moule (40) selon Pune quelconque des revendications 
12 ou 13, caracterise en ce que la section de chaque bossage 
(52), prise dans un plan (P) perpendiculaire a la direction 
longitudinale de la deuxieme portion (48) associee de Pelement 

25 femelle, est constante, ou bien est minimale au voisinage de son 
extremite (62) situee dans la partie intermediaire de chaque 
deuxieme portion (48) de Pelement femelle, pour permettre le 
demoulage de la dent (16) creuse associee. 

15. Moule (40) selon Pune des revendications 11 a 14, 
so caracterise en ce que Pelement (42) femelle et Pelement (43) male 

comportent chacun des moyens de centrage qui sont destines a 
cooperer Pun avec Pautre Iors de ('assemblage du moule (40). 

16. Moule (40) selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que les moyens de centrage comportent au 
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moins trois colonnes de guidage d'orientation tongitudinale, qui 
sont solidaires d'un des elements (42, 43) male/femelie, et sur 
lesquelles Tautre element (42, 43) femelle/male est susceptible de 
coulisser lors de Tassemblage du moule (40). 

17. Precede de moulage d'un embout applicateur (14) 
selon les revendications 1 a 9 a I'aide d'un moule (40) selon Tune 
des revendications 11 a 16, caracterise en ce qu'il comporte : 

- une premiere etape au cours de laquelle Telement (42) 
femelle est emboTte sur Telement (43) male, 

" - une deuxieme etape au cours de laquelle un materiau 
polymere est injecte entre les elements (42, 43) femelle et male, 

- une troisieme etape de polymerisation du materiau 
polymere, 

- une quatrieme etape au cours de laquelle I'element (42) 
femelle est deboTte de Telement (43) male et au cours de laquelle 
Tembout applicateur (14) est ejecte du moule (40). 
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